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1. Descriere generala 

Laboratorul de cercetare TEHNOLOGII AVANSATE DE FABRICARE PE MASINI 
CNC (TAF.M.CNC) este o entitate din cadrul Departamentului TEHNOLOGIA 
CONSTRUCTIILOR DE MASINI, Facultatea INGINERIA SI MANAGEMENTUL 
SISTEMELOR TEHNOLOGICE, in cadrul Universitatii POLITEHNICA din Bucuresti. 
Activitatile desfasurate in cadrul laboratorului (cercetati, studii, cursuri, etc.) sunt bazate pe 
cerintele industriale pentru elaborarea de solutii in cazul unor probleme de actualitate in 
domeniul fabricatiiei de componente mecanice utilizand masini CNC si roboti industriali. 
Laboratorul TAF.M.CNC ofera o serie de servicii de consultanta, cercetare teoretica si 
experimentala, cursuri de formare si instruire in domeniul tehnologiilor avansate de fabricare. 
Solutiile propuse de catre aceste studii si cercetari vin sa rezolve o serie de probleme privind 
prelucrarea pe masini cu comanda numerica a pieselor de complexitate ridicata in domenii 
din industria romaneasca (industria auto, industria stantelor si matritelor, industria 
aeronautica, industria tehnica medicala, industria petroliera, industria grea). 
  2. Echipa de cercetare 
  Conf. Univ. Dr. Ing. Doru BARDAC 
  Msd. Ing. George Alexadru VADEAN 
  Stud. Niolae BUDA 
  Stud. Constantin DAVIDICA 
  3. Directii de cercetare 

• Programarea masinilor CNC (pentru controlere Heidenhain: iTNC530, Fanuc, Siemens). 
• Strategii de prelucrare pe masini CNC. 
• Optimizarea traiectoriilor de prelucrare pe masini CNC. 
• Metode si mijloace de reducere a temperaturii in procesele de aschiere. 
• Scule, sisteme de scule si mijloace de prereglare a sculelor pentru prelucrari pe masini CNC. 
• Prelucrari cu viteze mari pe masini CNC. 
• Prelucrari cu superabrazivi pe masini CNC. 
• Studii privind proiectarea celulelor de fabricatie, deservite de masini CNC si RI. 
• Cercetari privind proiectarea tehnologiilor de fabricatie a rotilor dintate pe masini CNC. 
• Managementul operatiilor de prelucrare pe masini CNC. 
• Precizia si acuratetea prelucrarilor pe masini CNC. 
• Studii privind noua generatie de fabricare pe masini CNC. 
• Metode si strategii de pregatire si instruire a operatorilor, programatorilor si specialistilor in 

mentenanta pentru aplicatii cu masini CNC. 
• Studii si cercetari privind prelucrarea suprafetelor complexe pe masini CNC in 5 axe. 
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